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LES FACTEURS QUI INFLUENT SUR LA FRODUCTION DES DESSINS DtARCHITECTURE 

Par 

C.S. Strelka et A.J.  Wilson 

Ce document conrient des recommandations suscept ibles  d ' d l i o r e r  la 
qualit6 et la quantltl de l'information graphique produite par l e s  
Gquipes de conception des bstiments. Avant de passer aux aspects 
sp'ecifiques et dTStablir des crLt8rss dr&valuatton de la qualitfz et de la 
pertinence de I'information, i1 e s t  n6cesaaire de repasser en revue lea 
principaux modes d'exploitatian dss donuges engendr'ees par le processus 
de conception ou de construction, ce que les pratisiens sumeds trouvent 
rarenaent la temps de faire, 

La figure I i l lastre le processus fondmental de chemzrrement des 
info- t ions dans la conception e t la construction d' un batiment, depuf s 

le premier contact avec 1e c l i e n t  jusqut3 la f i n  des travaux de 
construction. Expos5 de cette £*on, le processus dhontre que tous ceux 
qui y parricipent - client, architecte, ingEnieur-conseil, administrateur 
de march'e, Evaluateur, etc. - ant un rale 3 jotrer dans le trattement: des 

informations. En effet, chacun de ces participants r e p i t  ltinfonnation 
saus une forme donnp%, la traire en fonction de ses besains puis la 
transmet sous une autre fome au participant suivant . A titre d t  exemple, 
1' ingsnieur en structure r q o i t  des informations SOUS la forme dl un 
rapport sur les conditions du s o l ,  la topographic du terrain et le tra& 
global du batirnent, le tout  accompagn'e des codes et normes appropri'es. 
II blabore une solution structurale en faisaat les calculs et en 
pr'eparant: les dessins et les listes de mat'eriaux q u q i l  envoie 3 
l'architecte qui l'incorpore et I'intSgre dans le plan de conception 
d'etaill'e dont 11 assume la production. LE processus de transfert des 
informations se termine sur le chantier oG l'on se l i m i t e  habiruellement 
3 ex6cuter les ordres. 

La nature des informations de production depend en preader lieu du 
but de ces informattons mais e l le  varZe Qgalemeat selon fa formation, les 
campi5tences et les penchants de ceux qai transmettent et de ceux qui 
rqoivent  ces informations. Ilu polnt de vue d e  l'architecte, la 
compilation des Informations de production a trots buts distinct6 : le 
premier est de prkenter lr6tude concepeuelle au cl ient  ou Zi l'employeur 
qui parfofs n'est pas suffisamment familiaris6 avec la lecture des 
dessins d'architecture ; le second e s t  d'estimer le coGt de construction 
et le t r o i s i h e ,  de construire. Chaque but comporte un type 
4' i n f o m t f o n  particulf er. k s  infonna tioas reqllises par 1' estiaateur, 
par exemple, sont diffgrentes de cellcs requises par le personnel de 
chantier chargg de lt6rec~ion du batiment. On devrait Ggalement noter 
que lqestinration et la construction ne sont pas gEdralement effectdes 
par l e a  gens responsables de IIQlaboration des plans ; c les t  le cas qui 
s'abserve dans la plupart des entreprises de moyenne e t  grande cavergure, 



afi les estimations sanc effectuges par un groupe distinct de sp6cfalistes 
rat tach"es i3 It administration centrale. 

Sur le plan des gchanges d'tuformations, l'architecte compte sur 
trots moyeas traditlannels, exception f a i te  des systhes  Glectroniques 
qui, servent essentiellemen~ & transformer les dondes  glectroaiques en 
donnO&s conmunicables par I ' u n  des moyens traditionnels. Ces moyens se 
prssentent sous une forme 6crite {sp~clffcatLons, brochures et 
descriptions) , graphlque (dessf ns e t i5pures) et nmgrique (quantZt'es de 
materiaux, Eacturation de ces quantitgs et devis) [tableau I ) ,  

L e s  sections suivantes se. proposent de discueer en a t a i l  la 
production des documents graphiques de la conetruction, autrement di t des 

Epures, en de rgduire le temps consacr6 3 ceEre production, de 
minimiser ses risques d'erreur et d'omissfon et d ' a u p n t e r  ea qualie'e et 
sa rentabi l i tg .  A cst te  fin, on dcrit narmaliser au possible le processus 
de productfon. 

La question qui se pose alors e s t  la suivante : "Outre les feuilles 
de dessin et les cartouches d'inscription, qui  sont di5ja nonnalis'es, 
quels d g t a i l s  de la documentation graphfgue peuvent se p d t s r  3 la 
aormalf satlon? " l~ rSpoase a cette quest Zon r h i d e  dans It exmen des 
projets antsrieurs aux fins d'ldentifier les travaux rgp5tit3.f~ partant 
sur des domines teLs que les dEtai ls  de  port& g&nErale, les dgtails des 
coupes de mur, les plans dtinstallations souvent ri5pEtGes (toilettes, 
etc.), les observations gGnSrales et les listes et tableaux* Outre 
lfEconomie qu'elfe permet de rgaliser dans le temps de production, 
If glaboratian dTue recuefl de difitlails norrrralis'es permettrait de : 

a) constituer une source de rBfi5rence comportant ,les compsaates 
dtEpures dont la f iabi l i t 'e  et la prBciaion out iZt& prowi5es dans 
des projets ant6rfeurs ; 

b) Bconomiaer 1e temps et l'argent alla&s 3 ltbtape de production 
des Epures ; et 

c) prgparer les entreprises d'archftecture B ltadoption Sventuelle 
de 1' ordinateur, 

La dernisre mais la p l u s  importante question qui se pose 3 cet: i5gard 
e s t  la faisabilit'e Qeonormlque. Pard Les d i f i c a t i o n s  sugggrks 
ultiSrleurernent par rapport 3 la production des dess ins ,  certaines exigent 
un gros invest-Lssment tandis que dt autres peuvent Stre r&liseees par une 
slmple rationalieation des dthdes de tr-avall. Seals les respansables 
du bureau ds architecture p ~ w e n t  choisir la dtktode qui convierrt le mieux 
a leur situation. 



TABLEAU I 

Farme de 
comuni - 
cation 

6crite 

Graphique 

NurniSrique 

I 

Rut d'acqulsitlon 

Prhentat lon  

Tres importante, 
surtout dans la 
construction et dans 
la prEsentation des 
perspectives, 

coulevrs, styles ,  
etc. 

GEdralement trss 
b r k e  et ax& sur les  
besoins des usagers 
du bbtirnent. 

?JtilLs"ee dans la 
ventilation des zones 
superficielles par 
type de plancher et 

~ d a n s l e s e s t l m a t i o n s  
du budget. 

des informations 

E s t  imatlan 

Tr3s importante. 
La spgcification 
doit Etre exacte 

pour gviter la 
confusion en 

matisre de coat et 
de rendement. 

La pr6cision e s t  
importante mais 
pas essentielle ; 
on utilise l e s  
grandes gchelfes 
Stant donn'e la 
grande marge 
d' erreur. 

Importante maia 

peut &re prdduite 

(elle l'est 
pratiquement aux 
Etats-'Llnis) par 
l'estimateur de 
1' entrepreneur et 
aonpar IV&qufpe 
de concept ion, 

Construction 

TrSs importante ; 
doit gtre 
claire, simple et 
prlcl se. 

Necessaire pour 
identifier les 
divers &l&ments ; 
Impor tante pour 
les acheteurs 
mais moins 

importante pour 
le personnel de 
chant ier . 
Nscessaire 
seulement pour 
6vi ter fa 
confusion. 

?as trZs 
importante pour 
le personnel de 
chantier, &ant 
donn'e que les  
i~formations  
requises 
ffgurent 

habituellement 
sur les plans. 
Elle est par 
contre nsces- 
saire dans 
I' 6tablissement 
du calendrier 
d f e S c u t i o n  du 
projet. 



PROCESSUS DE C O N C E P T l O N  

COMPOSANTES 

D~MARRAGE DU PROJET MOD~LE DIINFORMATION AU 

ACHEVEMENT DU PROJET SUET DU B~TIMENT ENVISAG~ 

COM POSANTES 

PROCESSUS DE C O N S T R U C T I O N  

FIGURE 1 

LE C H E M I N E M E N T  DE5 I N F O R M A T I O N S  D A N S  L E S  PROCESSUS D E  

C O N C E P T I O N  E T  DE C O N S T R U C T I O N  



k s  accessoires a dessin d c a u i q u e s  utilisi5s courament dans les  
bureaux sbnt trap nombreux pour Stre 6nudrBs de f q o n  exhausthe. Ces 
accessoires, qai comprennent entre autre les letttes autocollantes et l e a  
machines de lectrage, pewent adllorer la qualit& graphique d'an plan 
mais fls ne pewent pas remplacer le dessinateur qul. demeure un membre 
important de l t6quipe de conception. Par ailleurs, le coat d'ut i l i sa t ion  
de ces accessoires d o l t  &re p r i s  en cansld&rati~n at &val& en fonction 
des moyem financiers et du volme de travail du bureau. Le prssent 
document se lsmitera 3 l'exmen des moyens directs suscepcfbles de 
rMufre le temps r k l  pass* devaat la planchre B dessin et: consacfe aux 
travaux r4$tltifs. 

L e s  Zeuilles prEalablement d6coupSes et dotgea d'un cadre et dtune 
cartouche constituent ua myea dt Q1imine.r la cow& des deasina 

riSp6titifs. Un second mayen consisterait B disposer de feuilles 
pr-r-es pour les listes et tableaux (voir annexe I) du rwatement 
intsrieur de finition, des portes ec des fenetres, &ant .don& que les 
cadres, les titres et: la plupart des notes se rGp8tent pour taus les 
projets. L'adoption de ce t te  proposition diSpend, bien sGr, des frais 
dliupressPan et de la fr'quence des taches r5p6titives dans chaque 
catggorie. Une autre solution consfsterait a p&parer plusieurs 
exemplaires de base des difyerentes mfses en page et dtex&uter S la 
sBpia les copies dont on a besoin. 

Les notes gi5drales pewent &re dactylographii5es sur des feuilles 
autocollantes prspar'ees par 1' imprimeur ; les  notes particuli2res 3 ua 
projet peuvent s'ajouter a la fin* En adoptant cette technique on 
15conomise le temps consid'erable absorbs par le lettrage exgcut'e B la 
main. 1l existe Bgatement plusieurs dthodea de dessfn composite qui, 
moyennant un investissement minllmum de temps et dl argent e t  un mode 
d'utilisation ratfonnel, peuvent augmentsr le rendement de l'atelter de 
deasin. 

Comme nous llavons dgja s o u l i g d ,  la compilation d'un rectmfl de 
dstails aotnaalisGs permet de ruuire le temps et Itargent codsac& au 

dessin e l  dfi51iminer les erreurs qui risquent de se produire dans la 
riZpi5tition du dessin de ces d'etails pour des projets futurs. Pour 
profiter reellement de ce reeueil, f1 faut suivre les directives 
sulvantes : 

a)  L e s  Gtails dolvent dtre dessings sur uue feui l le  transparente 
en plastique. 



b) Pour d g t e d n e r  le £omat de la feui l le  3 &ta i l ,  la feuille a 
d es s l n  typique, exclusion 5air.e de la cartouche et des rnarges 
a i t d e s  B I'extGrieur du cadre, peut @tre subdivisge en cases 
ayant des dimet~siuns identiques, soit des rectangles be 
210 m x 275 nun sur paper IS0 (environ 8 ,5  pa. x 11 po. sur le 
papier  d e  la sgrie P ) .  

c) U n e  feuille peut: contenir plus d'un *tail  mais ces dgtafls 
doivent Stre apparentSs ltun 3 1' autre. 

d) t e s  principaux 6 l k n t s  d'un dgtail doivent d t r e  d e s s i e s  sur un 
original conservs dans un dossier d'archives et portant 
ltQche1le, le titre et le symbole du dgtafl .  

e) Un f & l m  en plastique ou une copie 3 la s5pia do i t  Btre pr'qarG 
3 partir de  l'original et class5 avec tous les  atails d ' w  
projet partfculier, y compris les dimensions et les symboles des 
matEriaux. Le dossier d'atchives d a i t  contear une copie du 
dessin dEf i n i t i f .  

f) Une f o i s  copi&s (voir c) 1, les d g t a i l s  doivent Etre agencss 
sur uue feui l le  aux dimensions nomales (annexe 3) et i m p r i d s  
sur un second f i l m  en plasclque ou reproduita 3 la sgpia, de 
maniare 3 ohtenir un document qui sera conserd avec les 
originaux du projet. 

g )  IR tltre et fes symboles daivent figurer sur la capie de 
rGfi5rence et sur le d s t a i l  dgfinitif, a m  fins de clasaement et 
de consultation. Les detai l s  doivent Btre nu&rot&s 
successivement e t codf f iGs par catzgorie. Chaque cattigorie de 
details doit avoir son index, soit sur une feul l le  d'index, s o i t  
dans un fichier, On trouve dans ltannexe 2 un certain nombre de 
catEgories propos6es. 

Lorsqu'il s'agit de travaux de transformation ou de remise en Etat, 
on peut rauire  considSrablement le temps consacr'e a4 dessirr en utilisant 
des phatographies reprgsentant les BliSvations du Mtiment objet  des 

travaux et en transformant ces photdgraphfes a lT6chelle voulue. Ce'tte 

technique permet &me de tracer rapidement des dessins d' 61 h a t i  oas 
d 8 t a i l l S s .  Des notes et observations pauvent Stre ajout'eea a la 
photographie pour identifier les travaux requis (figure 2, section de 
gauche). 

Le photomontage, qul combine habituellement la photographie et la 
perspective, peut donner d'excellents rssultars dans 1'Claboration des 
perspectives et facltl&ter le dessin des fasades destinges 3 des travaux 
de blocage, si la photographie e s t  p r k e  3 un angle convenable. ZR 

produit de cet te  cornbtnaison peut Btre agrandi photographiquement aux 

dimensions requises et reproduit sur un pap ier  blanc ou transparent qui 



esr facile 3 calorier et monter. Pour ajouter de la codeur a la 
photocopie, on peut utiliser I'aquarelle, les marqueurs ou les crayons 
(figure 2, sectson de droite).  

k s  desslns anciaus et ncln reproductibles n'ont pas besoin dv&tre 
retrac'es, mais ils pawene Etre photographiss en vraie grandeur et 
i m p r i d s  sur papier cla3t en plastique pour constituer un d e s s f d  de base 
a partlr duquel on peut tirer des calqueg prssentant toutes Tes additions 
ou Qlfminations subsCquentes. ta m ? e  drhode petrt servir A 
rsconetltuer les dessins us'es @t diZcolofs et &laborer des dassins 

Imuveaux. A cet te  fin, on tire une Bpreuve nsgative et 3 dimensions 
rsduires du dessin en questioa puis sur cette nEgative m h e ,  on Bl.imine 
lea tachea et salissures p u i s  on retrace soigneusement les lignes 
dEcolorEes et, s'il y a lieu, on inthoduir sur la dessin original toutes 

les modificatious voulues en Blimiaant certairts &IiSments et: en les 
remplqant par des S l h e n t s  nouveaux. &ant dm& que le &gatif a des 
dimensions beaue~up plus rSdirltes que le dessin original, le volume de 
travail esC reduit au dnimrm. Apras cette reconstitutfan, le &gatif 
peut &re de nouveau agrandi et imprimE en vraie grandeur pour eervir de 
dessin original {voir  1' annexe 3). 

IR dess3.n sur papier-calque (ou came on l'appelfe parfofs, le 
dessin B tlges B cause des tQes de fixation qu'on utilise pour garaatzr 
la superposition absolumenf priScise des calques) permet d8&conamiser un 
temps coasid'erable. 

Vaici las techniques. dvex6cution que Ivan recomande pour la 
produc'tion des calques (voir egalemant l'annexe 3). 

a) Tous l e a  calques doivent Gtre dgcou&s a ltavance et porter les 
cadres, les rep3res de centrage et les cartouches dtinscription, 

b) Le calque de base (1) est gtabli par I'architecte ; il contient 
le quadrillage du b 3 t k n t ,  le trac'e des colonnes, les murs 
&ripMriques, les murs porteurs inerieurs e t  les cloisone, les 
escaliers et les ascenseurs. Des copies de (1) sont tire&es sur 
des f e u i l l e s  de plastique et expi5di6es Zi tous les experts- 
canseils, En cas de modifications, ces copies sont redues par 
les experts-consells et Struttes,  suite 2 quo1 l'orfginal (1) 
est reman15 par Ifarchitecte et de nouvelles copies sont tfr'es 
et d i s t r f b d e s .  

c) k calque d'architecture (2) est gtabli  par l'architecte ; iI 
contient Les cloisons nou porteuses et.la direction d'ouverture 
des portes. Au If eu du calque de base (1 ) , on envoie parf o i s  
aux inggnieurs en Blectrlcit6 et dcaaique un calque comhinant 
les calques ( I )  et (2), 



d)  Le calque dtarchitecture (3)  est Gtabli par l'architeete ; i1 
contient les dimensions, les notes ,  les codes dgidentlfication 
des p i k e s ,  portes et EenStres, les tftms, etc. 'La combinafson 
des calques (11, (2) et (3) constitue le dessin architectural 
d8f in i  t if, 

e) IR calque du plan rt$fl&chi du plafond (4) e s t  6tab l i  par 
IFarchitecte 2 partir du calque de base (1) et exp&di& soua 
form de copies sur feui l les  de plastique aux ing6nfeurs en 
mgcanique et 6lectricitS. En -cas de modification, on applique 

le prt@5db p r h  pour le calque (1). 

E) Le ca,lque des revgtements de sol (5) est 6tabli par l'architeete 

au lc dgcarateur dlintSrieur 3 partir du calque de base ( l ) .  

g) Le calque du gros oeuvre ( 6 )  est gtabl i  par lTing6nieur en 
structure a partir du calque de  base (1). 

h) Les calques de la plombexfe (7), du chauffage de fa 
ventilation e t  de la clfmatisatZon (-8) et: des instal latlans 
aectriques (9) sont gtabl f s  par les ing5nieurs en dcanique et 
klectriciti5 partir du calque de base ( I )  ou d'un calque 
combinant (1) et (2) et congortant les dgta i l s  concernant la 
spOecialisation de chaque ingEnieur. 

1) Pour prdcf ser 1' ordre de production de chaque calque, on doi t  
placer une petite fggende sur le calque (I) ,  de prgfdrence a 
proximitE du cartouche* La Iggende doi t coqorter un espace 
pr@d&erntinG pour X e  code de designation de chaque calque. 
Cette mesure a l'avantage de simplifier les instruczlona Zi 
l'imprimeur et d'identrfier clafrement la d s e  en page du dess in  
d6finitif. 

L'application s y s t h a t i q u e  du procGd6 de calquage a l'avantage non 
seulement de rgduire le temps absorbE par le dessin, si les moyens 
adgquats sent disponibles, mais encore de faciliter llimpressfon 
nnrlticolore en offset des dessins d g f i n i t i f s .  Par exemple, en imprimant 

en noir sur blanc les lignes du plan du Wtiment, en bleu, le tracg des 
installations de chauffage de ventilation et de climatisation et en vert ,  
la trac6 des installatians electriques, on gvi te  que les lignes 
fondamentales du gros oeuvre se coniondent avec les limes relatives a m  
services. Les dessins  a i n s i  glaborgs ptgsentent 6vfdemment de grands 
avaatages, Stant donna qu'ils se lisent et sVinterprStent plus Eacilement 
et reduisent consid6 rablement les erreure , 

t'ordinateur nudrfque e s t  essentiellement un d i s p o s i t i f  de 
traitenment des informations. Vu la conlplerdti5 du s y s t h e  de 

communication des informations requises par le processus de conception e t  
de constmiltion, f l  n 'es t  pas Stonnant de voir qu'au conrs des vingt 



dernisres an&es an a port6 un intQrEt considSrable 3 l'utilisation de 
l'ordinateur pour la production des gpures. 

k s  ordinateurs traitent ltinformation a partfr d*un code n d r i q u e  
binaire dont les gl&ents pewent Stre combinSs de maniare 3 interprster 
tous les myens d'informarion conventionnels, qu'ils solent sous forme 
bcrite, n d r i q u e  ou graphique, e t m@me a produire de la slusique et des 
couleurs. La conception des ordtnateurs est b a s h  sur cette capacit6 de 
manipuler une large vari'et8 d' inf omations a l' aide d* une seule e t uutque 
forme de codage. 

Une fois introduites dans l'ordiaateur, les infomations peuvent se 
prster Zi trofs opgrations Eondamentales, 3 savoir : le traitea~ent, 
l'enregistreraent en mholra et I'extraction. Le matGrie1 et 1e loglciel 
pr5vus pour chaque s y s t k  d'ordinateur sont fonction de lm fmportance A 

attribuge par le systhe a chacune de ces opi5rations. h s  donm5as de 
base utilis'eea par un s y s t h e  d'ardinateur forment ce qu'on appelle la 

banque de d o d e s  et sont organidea en fanctfon de lqordre de priorits 
a ttribuE 21 chaque op5ration ef fectu'ee par ce syst:&ne. Dans la plugart 
des cas, la structure de la banque de dondes &tennine le suc&a ou 
Ir6chec des opdratioas de traitement et dlextractiori, surtout lorsque 
I'ordinateur est utilisi5 dans le traitement des infomations relatives a 
la construction des Mtiments. 

L e s  systsmes de traitepaent des mots furent probablement les p r d e r s  
produ5t.s de b'5re de 1' Glectronique 3 avoir des rSpercussians sur les 
activitgs quatidiennes des architectes. Leurs principaux avantages 
~Ssidaieot dans leur apt i tude  3 cooserver en &moire, faurnir de f q o o  
selective et E d i t e r  les textes. La plupart des bureaux qai otlt achetg ou 
pris en location ces appareils  1' o n t  fait dans lf intention d' d l f  orer la 
production des devis de clorletruction, &ant don& que le s y s t h  de 
traitement dee mots perme t tait 3 ls archi tecte nan seulement de remaniar 
les cahfers des charges existants d'un biltiment ou d*un type de b3timent 
mats encore de conserver l es  cahiers des charges origfnaux et d * y  

introduire, sefon les besolas, les changemeats ou les nouvelles normes 
applicables aux noweaux bftimeats. Ce mode dte?rplaitatioa fut suiv i  
d'autres, mais ces dernfers Btafent surtout ax& sur lea activit6s 
administratives, notamment la correspondance, les rapports et les listes 
de destiuataires. 

La quantit6 considSrable de  textes inclus dans la plupart des jeux 
dtBpures ouvre un autre horizon 3 lgetilisation du systzme de traftement 
des mots. Les notes, les tableaux, les listes de dessins et les autres 
informations figurant sur les plans peuvent d6sormals etre conserv6s et 
mis a j o u r  par re systSme de traltement des mots au fur et a mesure que 
la conception d'un prajet estmodffi'ee. Une f o i s  les travaux de 
conception t e d n 6 a ,  Le texte pestinant peut &re impring, grace ae 
systhe de traitement d e s  mots, sur des feuilles ou pellicules 
transparentes et f ix4 sur les feuilles de  dessln, ee qui Bconomise le 
temps du dessinateur eE rQduit l e s  risques d'erreur ou d'omission. 



L1ordfnateur a i d e  considhrablement l e a  concepteurs dans les analyses 
du gros oeuvre ou le calcul de la caasommtion gxterggtique, optirations 
qui exigent I'applXcation de formules mathhatfques complexes et le 
t r a i t e n t  dr une grosse quantf t'e de dannO&s. Grace a son ex6cution 
rapide et pr6ciee de ces tachs ,  l'ordinateur s'est imposE dans ce 
domaine cornme un outf l  de conception indispensable. 

Compte tenu de leur r81e dans l v d 1 i o r a t f o n  qualitative des dessins 
e t  dans ltaugraentatihn de la productivits des bureaux dtarchitecture, la 
conception architectwale assistee par ordinateur (CAIO) et le dessin 
assist6 par ordinateur constituent indubitablemeat le domafne 
- - 

dyinformatisarioa le plus attrayant pour les sp6cialistes de la 
construction. Sodigrrons toutefots, que, ce mode d*applicatlorr de 
l'ordinateur reste jlrsquta @sent le plus cotiteux et: le moins util isE. 

11 y a quelques andes ,  slors que le vent Gtalt plutat a 
l'optimime, on s'attendait 3 voir tous l ee  concepteurs utiliser les 
appareils de visualisation pour Slaborer et b a l u ~ r  i d d h t e m e n t  leurs 
i d h s  conceptuelles sur la base de eritsres quantitatifs, traduisant des 
dondas telles que lcs coats, I'In~ensitE de l d 8 r e  du jour ou Le taux 
de ddperdition thermique puis, sur la mame lancSe, presser simplerent un 
bouton pour dbckncher l'fmpression fnstantanse de tous les desa-fns 

archftecturaux, de toutes les sp'ecifications et d e  taus les tableaux de 
&partition quantitative des matiZriaux. lblheureusement, It6norme 
complexit'e assoc ik  3 la 5tructuration dcs banques d e  donnses a emp&hG 
ce reve de se rgaliser. A titre dfexemple, Ie colicepteur a un sens 
tridimensionnel de l a  r 5 a l i t E  particuliaretllent pihgtrant ; il voi t  sans 
d i f f i c d t Q  qutun certain g l k n t  du mur est attach5 de facon ou d'autre 3 
un iSlhent de plancher et que cet  Q l h e n t  ne peut pas Ctre vu, par 
exemple, dtun point sit& devant le Wtiment. Ces situations sont tr2s 
difficiles B exprimer dans lee progr-s dtordinateur ; dvailleurs, la 
plupart des s y s t h s  CAO ne prgvo5ent jusqu18 pdsent que deux 
dimensions. 

Rares sont les eys thes  CAD qui permettent lLTexploitatfun complexe 
d'una base de donnka fntsgrhs  et interactives, c'est-a-di~e une base de 
donni5ee qui se prete 3 lvinteraction directe et reciproque des dessins  et 
dea calcule, et ceux quf prEvoient eetta uperatian sont extrareent 
editeux. Il existe cependaat plusieurs systhes sur le traitement des 
donnQea de production e t  bfen moins cotitem. Par ailleurs, la pluparr de 
ces s y s t h e s  produisent des graphiques assisti3s par ordiaateur, autrement 
d i t  des documents qui sont classds p a d  l e s  plus facilement 
interprgtables et, partant, les plus vendables. 

k s  chtffras i l lustrant  lTami51ioration de la productivitE du dessfn 
automatique par rapport au dessfn manuel soat impressionnants, Sefon 
plusieurs Studea les rapports varient de 2:l a 20:1, selon le type de  
dessin produit. Naturelleraent, svlf s' agf t de dessins complexes e t  

rBpEtitifs, la c a p a c i t E  de la machine &passe de loin la capacitg 
humaine. 
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CA&GORISATXQN DES D~TMLS 

GBOUPES 
D.1 AmiZnagement du terrain 
D.2 Murs extgrieurs et toiture 
D . 3  Cloisons intsrieures 
D -4 Planchers 
D.5 Plafonds 

D.6  Portes - vitrage 
D . 7  W a g e s  faqondzs 
D.8 S y s t h s  de transport 
D.9 Construction sp&cialisiZe 

Trattoirs en bgton, joints. 
Pavages pour trottoir 
Bordures de tro ttoir en 
b'eto n 
Marches en Mtun, mafns 
cwrarrtes 
Pavage pour escalier 
Constmctions pour 
1' drtagaent  paysager 
Supports de pteaux et de  
panneaux 
Sarrieres de sEcurit'e, 
grillages, couvercles 
Clature 
Drainage, IrrigatZon 
Pfscfnes, bornesfontaines 

Murs en bEtaa coul6 sur 
place 
Murs en *ton prEfabriquE 
Murs en briques et blocs de 
12 PO. 
Murs en dl&ments de b6ton de 
12 pa. drBpaisseur 
Murs en i5li5ments de bston de 
8 po. dTi5paisseur 
Murs 3 parement de brique e t  
oasature en tale d'acier 
Murs en stuc e t  a ossature 
en t81e d'acier 
Murs en panneaux de metal 
is.oli5s 
Murs-rideau en verre 
Panneau-faqade 
Tablfer de toit  en acier 

Coffrage en d t a l  
collaborant 
Dalle de toit en S t o n  coul6 
sur place 
Dalle de to i t  en =ton 
prscontraint 
Joints d e  dilatation du toit  
Supports de relevi5 
dl  gtancMit6 
Unteraeaux 
Socks diappareillage 
Trappes dtacc3s au toit  
gchelles df accks au tost 

S y s t h  de drainage du toit 
Protection de I' Etancsitg 
pour circulation 

Murs en S t o n  cpuU sur 

place 
Murs en brique 
Murs en blocs de bstan 
b r s  en blocs d'argile 
Mure en platre sur ossature 
en tale d'acier 
Murs en platre e t  en 
macanner ie 
Murs en plaques de platre 
sur ossature en tale 
d' acier 
Cloisons amovibles 
Cloisons mobiles 
CloZsons vltrGes 
Joints de di latat ion des 

mur s 

F i n i  cioa murale 



Dalle de bgton sur le sol 
Dalle de bgton sur coffrage 
Beton prEfabriqu6 
S o l i v e s  en acier et bston  
Plancher collaborant en 
acier 
Joints  de d i l a t a t i o n  
Reviitement de sol 

Ouvertures dans les 
planchers 

Installations Glectriques au 
plancher 

PLAFONDS 

Carreaux acoustiques 
Platre 
Plaques de platre 
Isolation 
Joints de dilatation 

Installations 5lectriques au 
p l a f  ond 
Trappes dtaccPs au plafond 

PORTES - VITRAGE 

Portes creuses en d t a l  avec 
cadres 
Portes en a l m i n i m  
Portes en verte 
Portes-rideam et g r i l l e s  
Portes en b o i s  
Portes accordgon 
Fens tres 
Vitrine 

Balustrades v i  tr'es 
Vitrage fixe 

sscaliers en acier 

Echelles 
Cloisons de salle de 
toilette 

Armoires 
Af f iches - rgpertoires 
Casiers - rayonnage 
Cabines - kiosques 
Mobilier 

Ascenseurs 
Monte-charge 
Escallers dcanlques 
Appareils de levage 
Convoyeurs 
Tubes pnematiques 

CONSTRUCTION SPECIALIS& 

Mat'eriel bancaire 
Matgrid d'athlgtisme 
Services alimentaires 
Services kducatifs 
Services automobiles 



T A B L E A U X  

@ F E U I L L E  DE B A S E  

a CALQUE DU t*IOUVEAU T E X T E  

@ COMBINAISON DE LA F E U I L L E  DE 

B A S E ,  DES TABLEAUX E f  DES 

D ~ T A I L S  N O . R M A L I S ~ S  

a D E S S I N  ORIGINAL, 

N O N  REPRODUCTIBLE 

@ CALQUE C O N T E N A N T  L E S  NOUVEAUX 

TRAVAUX ET [OU) L E S  N O U V E l L E S  

N O T E S  

@ REPRODUCTION PHOTOGRAPHIQUE DE 
L ' O R I G I N A L  E N  -VRAIE GRANDEUR SUR 

FEUILLE E N  PLASTIQUE TRANSPARENT 



@ F E U I L L E  DE BASE - P H O T O G R A P H I E  D U  

S A T ~ M E N T  EX1 S T A N T  I M P R I M ~ E  SUR 

FEU! L L E  E N  P L A S T I Q U E  TRANSPARENT 

@ INCORPORER L;S N O U V E A U X  

T R A V A U X ,  L ~ G E N D E S ,  ETC . 
O U  

1- 
@ U T I L I S E R  UN C A L Q U E  POUR U N E  

NOUVELLE F E U  I L L €  D ' I N F O R M A T I  ON5 

DESSIN S U R  P A P I E R - C A L Q U E  

P L A N  D U  T E R R A I N  

@ F E U l L L E  DE B A S E  

@ C A L Q U E  D E S  T R A V A U X  D E  D C M O L I T I O N  

@ F E U I L L E  DE BASE 

@ C A L Q U E  DU P L A N  DES E X C A V A T I O N S  

@ F E U I L L E  DE B A S E  



@ P L A N  R C F L E C H J  DU PLAFOND 

@ CALQUE D'ARCHITECTURE 

@ F E U I L L E  DE B A S E  

@ CALQUE D'ARCHITECTURE 

@ F E U i L L E  DE B A S E  

@ CALQUE DU GROS OEUVRE 

@ FEU1 L L E  DE BASE 

@ CALQUE DE L A  P L O M B E R l E  

@ CALQUE DtARCHITECTURE 

@ C A L Q U E  D E S  I N S T A L L A T I O N S  DE 
C H A U F F A G E ,  DE V E N T I L A T I O N  E T  

DE C L I M A T I S A T I O N  

@ CALQUE D'ARCHITECTURE 

@ F E U I L L E  DE BASE 

C A L Q U E  D E S  I N S T A L L A T I O N S  
@ ~ L E C T R I P U E S  

@ C A L Q U E  D'ARCHITECTURE 

@ F E U I L L E  DE BASE 



@ C A L Q U E  DU PLAN DES T R A V A U X  DE 

T E R R A S S E M E N T  E T  DE DRAINAGE 

@ F E U I L L E  DE BASE 

CALQUE DU P L A N  
@ D ~ A M ~ N A G E M E N T  PAYSAGER 

@ F E U I L L E  DE BASE 

@ C A L Q U E  D E S  SERVICES 

@ A M ~ N A G E M E N T  DU T E R R A I N  

@ F E U I L L E  DE BASE 

@ F E U I L L E  DE BASE 

@ C A L Q U E  D'ARCHITECTURE 

@ FEUILLE DE BASE 

@ CALQUE D I A R C H I T E C T U R E  

@ CALQUE DIARCHITECTURE 
P' 

@ F E U I L L E  DE B A S E  



@ CALQUE DES I N S T A L L A T I O N S  

~ L E C T R I Q U E S  

@ CALQUE DES I N S T A L L A T I O N S  DE 
CHAUFFAGE,  DE VENTILAT ION 
ET DE C L I M A T I S A T I O N  

@ CALQUE DE L A  P L O M B E R I E  

@ CALQUE D'ARCHITECTURE 

@) F E U I L L E  DE BASE 

NOTE: 

LES E X E M P L E S  DES T Y P E S  D ' I M P R E S S I O N  OFFSET POSSIBLES 

DEVRAIENT ~ T R E  C O D ~ S  PAR LA COULEUR 

LES S P ~ C I M E N S  O ~ I M P R E S S I O N S  EN OFFSET DOWENT P O R T E R  

LES T E I N T E S  C O N V E N T I O N N E L L E S ;  PAR E X E M P L E :  I M P R I M E R  L A  

F E U l L L E  DE BASE (1) ET L E  CALQUE D ' A R C H I T E C T U R E  (2) E N  

NOlR €1 L E S  AUTRES CALQUES E N  DES COULEURS D I S T I N C T E S .  


